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	1. 研究意义
热管是一种在小的温度梯度下就能把热量从一处传往另一处的传热元件，即高效传热元件。目前，它应用于航天、电子元件、化工等等方面，为在国家节能减排起着积极的作用。
热管具有比较大的传热能力、较高的等温性、热流密度变换的能力、恒温特性的特点；而且它的工作温度范围很大，因此它的应用是极其广泛的。在化工当中应用于传热有着很大的意义，比如化工中余热回收、在煤的气化工艺中使用等等有利于提高能量的利用效率。热管的结构简单，无运动部分，工作可靠，体积小重量轻，使它在宇宙航行、国防、民用工业的各个部门都有广泛的应用。
人们对于美好生活的向往，需要能源，热量作为支撑，高效热管在传热中有良好的效率，热管的体积小，结构形状可以是各式各样的，能适应于各种复杂的工作环境。


	2. 设计的主要环节或论文的基本内容
   2.1实验内容 
热管是一种高效传热元件，由管壳、吸液芯、端盖、灌注管、工质组成。由给定热管工作温度研究工质、吸液芯结构和材料的组合，实现热管设计最优化。

理论研究吸液芯的有效毛细半径，液体和气体的压降，了解热管成功启动的条件及讨论粘性极限、声速极限、携带极限、毛细极限、沸腾极限对热管传热的影响。

本课题以钠为原料，利用煤炭地下气化实验中心的实验装置，建立加热系统,抽真空系统和贮钠系统，考察吸液芯的结构、灌钠量、升温速率对热管的影响,为以后对热管的应用建立数据。

实验方法与步骤:
（1）热管的制造:
a准备：机械加工热管管壳、吸液芯、端盖、灌注管等部件。

b清洗：所有热管零件经过药品清洗，出处油污跟杂质。

c组装：把制造好的吸液芯装入热管管壳，再加上端盖焊接。

d除气：组装部件在一定的温度下进行真空除气。

e灌工质：向管壳灌注工质后抽真空，保持管内的真空度进行焊接。
f烘烤：热管制造完成之后，需要在高温下进行长时间的烘烤。
（2）性能测试:
成功启动热管，在热管上面按间隔分布热电偶，分别测量在热管不同位置的温度来判断热管当时的状态，通过实际测量来鉴定新研究热管的性能是否达到设计指标。
（3）热管的研究:
由数据的分析，通过控制热管管壳的形状、吸液芯的结构来计算与设计出更加有效的热管，在进行实验验证。
2.2实验难点
（1）影响热管启动的因素不好控制
（2）灌注工质的纯度和量的控制
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	3. 进度安排       
   第5～6周   提交开题报告，文献综述和翻译资料      
   第7～11周  开展毕业设计(论文)工作   
   第12周     毕业设计(论文)中期检查
   第13～15周 毕业设计(论文)修正    
第16周     毕业设计(论文)提交及审查答辩资格
   第17周     毕业答辩

	指导教师意见：
该生对内置毛细管高温热管的设计和计算相关的理论有初步的了解和认识，课题具有一定的研究价值，难度合适。论文思路基本明确，研究方法和技术手段符合要求，研究步骤基本合理，进度安排合理，能够在预定时间内完成该论文的工作。论文结构清晰，内容详实，同意开题。
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